季华实验室采购电火花机采购需求
1．项目概述
本次招标为季华实验室所需设备。投标人应根据采购人所提出的设备技术规格、产品及质量要求，综合考虑设备的适应性，选择具有最佳性能价格比的设备前来投标。本次采购的设备是电火花机的核心设备。
2. 采购项目一览表
	品目号
	品目名称
	采购标的
	数量（单位）
	技术规格、参数及要求
	是否允许进口产品

	A02050901
	金属切削机床
	电火花机
	1(套)
	详见技术指标要求表
	否


3. 技术指标要求
	参数性质
	序号
	具体技术(参数)要求

	
	1
	（一）功能
1. 可完成小孔、薄壁、窄腔槽、柔性弹片以及各类复杂型孔、型腔、曲线孔的精密加工，加工过程工具与电极互不接触，不存在切削作用力，能够有效处理难加工材料与异形复杂零件，适配模具制造、航空、电子、汽车、精密仪器仪表等多行业的加工生产需求；
2. 具备镜面加工与微细纹理加工能力，可实现最高Ra0.1µm的表面加工质量，能够满足精密光学、接插件等对表面品质要求严苛的模具加工场景，保障零件成型精度与表面工艺效果。

	
	2
	（二）性能指标
1. 加工区域
1.1 工作台尺寸（宽度× 深度）：≥750×600mm；
1.2 工作槽尺寸（宽度×深度 × 高度）：≥1100×740×440mm；
1.3 工作台与卡盘之间的最小/最大距离：150/600 mm；
1.4 ★配置C轴；（投标人投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）
1.5 C轴最高转速：≥100rpm，可无极调速。
2. 工件和电极
2.1 最大工件尺寸（宽度× 深度× 高度）：≥1100×740×440mm；
2.2 最大工件重量：≥1500kg；
2.3 最大电极重量：≥50kg。
3. 行程
3.1 ★X/Y/Z轴行程：≥600×400×400mm；（投标人投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）
3.2 X/Y轴的速度：≥6m/min ；
3.3 Z 轴速度：≥10 m/min ；
3.4 ★X/Y/Z测量分辨率：≤0.1μm。（投标人投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）
4. 高效放电电源
4.1 加工电流标准：≥80A；
4.2 ★最佳表面加工精度：≤Ra0.1μm。（投标人投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）
5. 数控系统
5.1 测量装置：线性光栅尺； 
5.2 具有显示屏幕，具有鼠标或触摸屏，具有键盘或遥控盒；
5.3 通信接口：Ethernet RJ45, USB 不少于2个；
5.4 PC 版编程系统：标准； 
5.5 加工专家系统；
5.6 ▲具备热稳定系统，确保零件加工精度；（投标人投标时须提供以下任一材料证明所投产品能满足以下技术参数要求，并加盖投标人公章：①提供第三方检测机构出具的检测报告复印件；②提供产品制造商官网相应功能截图，同时提供官网链接地址；③制造商产品说明书或制造厂商公开发布的产品功能印刷资料；④产品对应功能的照片或产品功能操作界面图片）
5.7 多任务数控系统，支持加工任务中断、插入加急工件、多任务排队调度。具有自带工艺参数库的 人机界面，具备自动粗加工和精加工型腔，逐步骤地自动执行基本加工操作、加工循环、零件程序和程序间的所有其它必要操作等功能。支持多任务数控系统/人机界面：适用于所有应用。操作人员在一个页面中输入加工参数，就能获得相应的脉冲电源工作性能；
5.8 必须至少具备铜、石墨、铜钨、硬质合金的加工模块和参数；
5.9 需要配置与机床功能一致的、具有工艺参数库的仿真软件，可以在计算机上进行仿真教学。
6. 台式电脑
    6.1一级能效；
6.2处理器要求：物理核数：≥20（8性能核+12能效核）、主频：性能核基础频率≥2.1GHz、能效核基础频率≥1.5GHz、最大睿频≥5.4GHz、末级缓存容量≥33MB、支持DDR5-5600MT/s和DDR4-3200MT/s；
6.3内存≥32G、固态硬盘≥1T、显示器≥27寸。
注：本项目采购的台式电脑为科研机构所采购的科研仪器设备，专门用于本项目机床设备操作，不属于集中采购目录中的产品。

	
	
	（三）配置清单
	序号
	中文名称
	数量

	1
	PC 版机外编程软件
	1套

	2
	石墨零损耗工艺参数包
	1套

	3
	硬质合金工艺参数包
	1套

	4
	80A数字化可编程电源
	1台

	5
	15KVA稳变压器
	1台

	6
	火花油
	4桶

	7
	干燥机
	1台

	8
	5HP冷水机
	1台

	9
	细目磁力台
	1台

	10
	空干机
	1台

	11
	万能夹头
	1套

	12
	C轴
	1台

	13
	热稳定系统
	1套

	14
	3R自动化接口套装
	1套

	15
	工作灯
	1组

	16
	工作区域照明灯
	1组

	17
	电子互联通信模块
	1组

	18
	加工测试套装（适用于 3R 夹头）
	1套

	19
	[bookmark: _Hlk238656585]台式电脑
	1台

	20
	光栅尺
	1套




	
	3
	注：★、▲号标注要求提供技术支持资料并加盖投标人公章。技术支持资料包括制造商公开发布的印刷资料或第三方检测机构出具的检测报告、或经投标人盖章的技术方案、或投标人提供的技术方案的详细论述或说明。
投标人应对所盖章提供资料的真实性、准确性负责。技术支持资料须清晰可辨，表达意思必须统一。投标人自行承担资料模糊不清、无法辨认的不利后果。

	说明
	 打“★”号条款为实质性条款，若有任何一条负偏离或不满足则导致投标无效。 
打“▲”号条款为重要技术参数，若有部分“▲”条款未响应或不满足，不作为无效投标条款。


4. 主要商务需求
	交货期
	★自合同签订之日起80天内到货。

	交货地点
	广东省佛山市南海区桂城街道环岛南路28号季华实验室采购人指定地点

	付款方式
	★1期：支付比例30%，预付款：支付比例30%,按以下约定支付：合同签订后，采购人向中标人支付合同总价的30%； 
2期：支付比例70%，货物安装调试结束，技术验收合格并交付使用后，自采购人技术验收合格之日起60日内，中标人凭招标人签订的技术验收单，采购人向中标人支付合同总价的70%。 
注：中标人申请货款前需开具全额的增值税专用发票，且发票内容须与合同标的、金额、开票信息完全一致，发票不合规或与合同不符的，采购人有权拒绝付款。 
注：
1、对于满足合同支付条件的，采购人原则上在收到发票后10个工作日内按照采购合同约定完成资金支付。 
2、付款期间如因特殊情况需调整，由采购人和中标人双方协商处理。

	验收要求
	采购人应在到货后15日内完成开箱验收；投标人应于采购人完成开箱验收之日起30日内完成安装调试；在货物安装调试完毕并连续稳定运行72小时无故障后，投标人可凭借全套验收资料向采购人发起验收申请，采购人在收到投标人的验收申请后30日内完成货物技术验收。 
[bookmark: _GoBack]货物验收程序分为预验收、开箱验收、安装调试、技术验收。 

	履约保证金
	不收取

	技术培训
	投标人需提供完整的培训计划和方案，列明培训人员数量、达到的水平等，培训内容包括设备原理、操作、数据处理和维护保养的培训等，使用户达到独立操作水平，培训所需全部费用已包含在投标价中。

	质量保质期
	以货物到达采购人指定地点作为交货之日，以开箱验收单上到货日期为准；以《技术验收单》最后签字之日作为货物验收合格之日，开始计算质保期。 
质量保证期：设备验收合格后 ≥1 年。



